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Proyecto CARES & calidad de resina

f_[ Linea 1 ]_\

.

A2. Estudio de implementacion
de la marca “RESINA NATURAL DE
EUROPA” en funcidn de la calidad

de la resina )

Analisis de parametros de calidad de
las resinas obtenidas desde el punto
de vista del interés industrial

/ Lineas de comercializacion \

resinera de interés en funcion de
su calidad y evaluacion de
alternativas para la incorporacion
de criterios e indicadores de GFS
de la Norma UNE 162.002 y de
indicadores de calidad para el
futuro establecimiento de la marca

k “Resina natural de Europa” /




Calidad & resina

Menor contenido en impurezas

Mayor contenido en
componentes principales
Menor presencia de agua

Aplicaciones directas

Derivados de segunda transformacion
Resinas fumaricas
Resinas dimerizadas
Resinas modificadas con fenoles
Resinas dismutadas
Resinas dimerizadas
Esteres

Fraccionamiento quimico
(productos intermedios para procesos
industriales)

Industria adhesivos
Industria alimentacidn
Industria del plastico
Industria del embalaje
Industria Cosmética
Industria de las tintas
Industria Farmaceditica
Industria de los barnices
Industria de recubrimientos
Industria de fragancias y esencias
Industria caucho y neumatico
Quimica fina




Trabajo practico

Menor contenido en impurezas

Mayor contenido en
componentes principales
Menor presencia de agua

Hidrodestilacion de resina
(difiere del arrastre de vapor)

Andlisis colofonia:

Indice acidez

Color (escala Gardner)

Altura y tiempo de cristalizacion
Perfil de acidos resinicos

Andlisis trementina:

Indice de refraccién

Densidad

Perfil terpénico (a-pineno B-pineno)




Resultados: % Trementina - comparacion por métodos
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El método circular
proporciona un
porcentaje de
trementina
significativamente
mayor que el borehole
y el tradicional



Resultados: % Trementina — métodos & localizaciones

12 Remasa: % Trementina

B Asturias [0 Castilla-Leén [0 Galicia
El método circular proporciona %trementina significativamente
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Todas las comparaciones par a par resultaron significativas (circular > borehole >
tradicional, p < 0.01)
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Resultados: IA colofonia - comparacion por métodos
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157,46 borehole y tradicional
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Resultados: IA Colofonia — métodos & localizaciones

12 Remasa: IA Colofonia El método circular presentd IA similar a borehole y

B Asturias [ Castilla-Leén [ Galicia tradicional con diferencias muy reducidas.
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Resultados: Color - métodos & localizaciones

Escala color - Gardner

7 Remasa 1 Remasa 2
6
6 6
5 5 4 5
4 4 a 4
4 4 3 4
3
3
2
1

CIRCULAR TRADICIONAL BOREHOLE CIRCULAR TRADICIONAL BOREHOLE

CGALICIA EASTURIAS [ICASTILLA-LEON

El indice de color obtenido mediante método circular fue mas bajo comparado con borehole vy tradicional
El color fue significativamente mds bajo (mds claro) con el método circular que con los otros dos (p < 0.001); borehole y tradicional mostraron coloraciones similares entre si



Resultados: perfil quimico - comparacion por métodos

Borehole

Circular

Tradicional

Perfil acidos resinicos
(Ac. Pimaricoy Ac.
Abiético) superior en
método tradicional.

Perfil terpénico (a pineno
y B pineno) superior en
métodos envase cerrado



Resultados: perfil quimico - métodos & localizaciones

12 Remasa: Ac. Pimarico

B Asturias [ Castilla-Ledn [ Galicia El método tradicional mostro la mayor concentracion y el
borehole la menor, siendo el circular intermedio

20,0 Las diferencias entre cada par de métodos fueron estadisticamente significativas (p <
- 18,0 0.001); el tradicional produjo significativamente mds dcido abiético que el circular, y éste a
= 16,0 su vez mds que borehole.
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y borehole mostraron valores similares (sin diferencia estadistica notable). <
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Resultados: perfil quimico - métodos & localizaciones

El método borehole presentd un contenido muy superior en

comparacion con circular y tradicional

Todas las diferencias fueron significativas (borehole >> circular > tradicional, p < 0.001).
Borehole presenta la mayor proporcién mientras que el método tradicional resulté el mas
bajo.

El contenido fue muy superior con el método circular que

con el tradicional o borehole.
El método circular produjo significativamente mds a-pineno que ambos métodos
alternativos (p < 0.001); en cambio, borehole y tradicional no difirieron
significativamente entre si en a-pineno.



Resultados: método circular & parcelas

|A colofonia varia considerablemente desde Pobladura hasta
Culleredo (p<0.001)

% Trementina oscilo entre ~20% (en Culleredo) y ~26-

27% (en Barofia).
Significativamente mas alto en Barofia y Pobladura que en Culleredo (p < 0.001).



Resultados: método circular & parcelas

Ac.pimarico exhibio variaciones significativas mas notorias

(Ibias 1 frente a Barofia).
(p < 0.001)

La escala de color mas baja se obtuvo en Pobladura (~2) y la
mas alta en Culleredo (~5), con valores intermedios (3—4) en

las demas procedencias.
Color significativamente distinto sequn la procedencia (p < 0.001)



Resultados: método circular & parcelas

El contenido en B-pineno varié drasticamente en Culleredo con el
valor mas bajo frente a Barofia y Pobladura fue ~4.5 veces mas
alto

El contenido de a-pineno fue significativamente mayor
en Barofia y Culleredo en comparacion con lbiasy
Tabuyo



Resultados. comparacion entre remasas (entalladura circular)

Se observaron cambios entre remasas en algunos de los parametros, aungue la direccion y magnitud del cambio
varia segun la variable y la localizacion:

= 9% Trementina aumento sistemdticamente en la remasa 2 en todas las localizaciones

= /A colofonia permanecid sin cambios notables entre remasas en la mayoria de las localizaciones. Unicamente se
detecto un aumento significativo en la remasa 2 en dos sitios: Pobladura (p=0.0023)y Tabuyo (p = 0.0019)

» Color de la colofonia de sequnda remasa tendio a ser mds oscura (indice Gardner mds alto) en la mayoria de las
localizaciones.

= [l contenido de a-pinenode la sequnda remasa fue superioren casi todas las localizaciones

= [os cambios en el contenido en B-pineno entre remasas fueron menos uniformes. En ciertos casos aumento
significativamente (lbias 1, p=0.0012), mientras que en otros disminuyo (Barofia, p=0.0229). En Ibias 2, Pobladura,
Tabuyo, Culleredo, el nivel de 6-pineno no mostro un cambio claro de una remasa a otra. Por lo tanto, el efecto de
la sequnda remasa sobre el 8-pineno parece depender del sitio.



Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs




Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs
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Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs

Predicted vs. Reference
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Resultados validaciéon de modelos de prediccion de % trementina
Analisis NIRs: muestra resina



Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs

Predicted ¥ (% Colofonia, Factor-107)
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Resultados validaciéon de modelos de prediccion de % colofonia
Analisis NIRs: muestras resina



Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs
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Resultados validacion de modelos de prediccién de a- pineno
Analisis NIRs: muestra resina
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Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs
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Resultados validacion de modelos de prediccién de a- pineno
Analisis NIRs: muestra trementina
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Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs

Predicted vs. Reference

Y Reference

Resultados validaciéon de modelos de prediccion de B- pineno
Analisis NIRs: muestra resina
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Automatizacion de la calidad de la resina: Tecnologia NIRs

Predicted vs. Reference
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Resultados validaciéon de modelos de prediccion de B- pineno
Analisis NIRs: muestra trementina



Conclusiones

El método de resinacion influye en las caracteristicas de la resina obtenida:
Diferentes calidades — Diferentes usos

Resina procedente de envase cerrado presenta propiedades diferenciadas:
Contenido de trementina
Indice de color Colofonia
Composicion quimica: perfil de acidos resinicos y perfil terpénico

La industria conozca estas caracteristicas diferenciadas:
Aumente la eficacia de sus procesos industriales
Garantice la calidad del producto que obtendra
Busque nuevos nichos de mercado



Conclusiones

Meétodos Analisis Comunicacion
mecanizados automatico industria
Envase cerrado NIRs Adaptacion



MUCHAS GRACIAS
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